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Vicenasobny upinaci systém, jednoduchy pevna ¢elist ES

Popis zbozi/obrazky produktu

Popis

Material:
Upinaci liSta a pevna Gelist z nastrojové oceli.
Klinovy upinac z cementacni oceli.

Provedeni:
Upinaci liSta a pevna Celist, kalené a brouSené (HRC 55 +2).
Klinovy upinac tvrzeny a brynyrovany.

Upozornéni:

Vicenasobny upinaci systém Ize pfipevnit pomoci rliznych rozhrani.

1. Boéni upinaci okraj pro sadu tpinek. Upinky Ize pfipevnit na libovolném misté.
2. Prlichozi otvory pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN.

3. Polohovaci otvory @ 25 mm pro bézné upinaci systémy nulového bodu se
vzdalenostmi systému 200 mm.

4. Polohovaci otvory @ 16 mm pro upinaci systémy nulového bodu se vzdalenostmi
systému 96 mm.

5. Tii smérové drazky s 18H7 k podéInému a pfinému vyrovnani a na stolech s T-
drazkou.

6. Zalicované otvory @12F7 a @16F7 pro rastrové systémy s rozteci otvord 40 a 50
mm.

K dispozici jsou tfi rlizna provedeni:

- Vicenasobné upinaci systémy oboustranné klinové upinace s pevnou celisti ES /
K1828.

- Vicenasobné upinaci systémy oboustranné klinové upinace s pevnou celisti DS /
K1829.

- Vicenasobné upinaci systémy jednostranné klinové upinace s pevnou Gelisti ES /
iy b i Ntioe K1830.

Pouziti:

Lze namontovat nékolik vicenasobnych upinacich systémii s rtiznou délkou za sebou
nebo vedle sebe. Diky pfesnému ozubeni je mozné velmi pfesné polohovani pevnych
Celisti. Diky postranni stupnici na upinacich listach je mozné kazdou polohu pevnych
Celisti zdokumentovat a v pfipadé opakovani identicky nastavit. Na bo¢ni zavitové
otvory Ize namontovat dorazy.

Ovladanim upinaciho Sroubu v klinovych upinacich se upinaci segmenty pohybuji a
pritlaCuji obrobky k pevnym celistem.

Prednosti:

Univerzalni a flexibilni.

Pro malé a velké velikosti vyrobni série.

Lze upinat i velké dily na nékolika upinacich listach vedle sebe.

Rozsah dodavky:

- 1x upinaci lista.

- 3x klinovy upinac, jednostranny.
- 1x pevné Celisti ES.

PrisluSenstvi:

Upinaci ¢epy K0967.

Srouby s valcovou hlavou K0869.10X30.
Srouby s vélcovou hlavou K0869.12X25.
Licované Srouby K0815.12045 / K0815.16055.
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Vicenasobny upinaci systém, jednoduchy pevna celist ES ﬁ‘ﬂ

Popis zbozi/obrazky produktu

Opérna lista K1752.

Nasazovaci Celisti s pridavkem na opracovani K1753.
Nasazovaci Gelisti s prizmou K1754.

Doraz obrobku K1755.

Distancni prvek K1756.

Sada upinek 4K1757.

Kamen do T-drazky K1758.

Kamen do vodici drazky K0954.
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Vicenasobny upinaci systém, jednoduchy pevna ¢elist ES
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Prehled zbozi

Vicenasobny upinaci systém - jednoduchy, pevna cCelist ES
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Vicenasobny upinaci systéem, jednoduchy pevna celist ES
Piehled zbozi
Objednaci éislo Provedeni 1 L B H L L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7
min. max.
K1830.05040001 hladké 400 50 75 64 70 96 200 288 300 - - 30
K1830.05050001 hladké 500 50 75 64 70 96 200 288 400 - - 30
K1830.05060001 hladké 600 50 75 64 70 96 200 288 400 500 - 30
K1830.05070001 hladké 700 50 75 64 70 96 200 288 400 560 600 30
K1830.05040002 s ryhovanim 400 50 75 64 70 96 200 288 300 - - 30
K1830.05050002 s ryhovanim 500 50 75 64 70 96 200 288 400 - - 30
K1830.05060002 s ryhovanim 600 50 75 64 70 96 200 288 400 500 - 30
K1830.05070002 s ryhovanim 700 50 75 64 70 96 200 288 400 560 600 30
Objednaci éislo Provedeni 1 D D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7 H1 H2 H3 H4 F ; G ; Z
Vélcovoy Sroub Sroub s valcovou Sroub s valcovou
DIN 912 hlavou DIN 912 hlavou DIN 912

K1830.05040001 hladké 2512 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30

K1830.05050001 hladké 2512 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30

K1830.05060001 hladké 2512 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30

K1830.05070001 hladké 2512 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30

K1830.05040002 sryhovanim 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30

K1830.05050002 sryhovanim 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30

K1830.05060002 sryhovanim 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30

K1830.05070002 sryhovanim 25 12 20 16 17,5 11 M5 M6 50 25 12 16 M10x30 M12x25 M12x30
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