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Polohovaci valec z nerezové oceli pneumaticky

Popis zbozi/obrazky produktu

Popis

Popis vyrobku:
Tvar A je ve vychozim stavu upnuty pruzinou. Pomoci tlakového vzduchu se
polohovaci valec uvolfiuje.

Tvar B je ve vychozim stavu uvolnény. Pomoci tlakového vzduchu se polohovaci
valec upina.

Material:
Zakladni téleso z nerezové oceli.
Tésnéni z NBR.

Provedeni:
Nerezova ocel bez povrchové Gpravy.

Pokyny k objednani:
0Oznaceni tvaru A charakteristickou kfivkou.

Upozornéni:

Uvedené upinaci a pfidrzné sily se vztahuiji na provozni tlak 0,5 MPa.

PFi pouziti vice polohovacich jednotek by neméla byt prekroéena tolerance
vzdalenosti = 0,1 mm.

Reprodukéni presnost ¢ini + 0,2 mm.

Montaz:
Montazni rozméry pro tlouStku desky 6 mm.

PrisluSenstvi:
K1739 upinaci pouzdra z nerezové oceli.

Odkaz na vykres:

1) Charakteristicka kfivka tvaru A

2) Pneumaticka pfipojka

3) Zdirka pro uchyceni pro polohovaci valec
4) Polohovaci valec, tvar A

5) Polohovaci valec, tvar B
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Polohovaci valec z nerezove oceli pneumaticky
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Piehled zbozi
Polohovaci valec z nerezové oceli pneumaticky
Objednaci éislo Provedeni Typ provedeni D3 D4 H H1 H2 Provozni F Pridrzna sila
tlak N N
MPa
K1738.10140 A upnuto pruzinou 19 10 M14x1 23 M5 55 21 45 265 10 03-07 50 150
K1738.10141 B pneumaticky upnuto 19 10 M14x1 23 M5 55 21 45 265 10 0,3-0,7 150 300
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