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Montazni naradi pro vlozky do zavitu, samorezné

Popis zbozi/obrazky produktu

Popis

Material:
Ocel.

Provedeni:
Rucni montazni naradi, pozinkované.
Strojni montazni nafadi, brynyrované.

Upozornéni:

Rucni zaSroubovani se provadi ruénim montaznim naradim a akuSroubovakem,
nastrénym klicem, ofechem atd. Strojni montaz se provadi pomoci strojniho
montazniho nafadi pfednostné na zavitofezech.
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Piehled zbozi
Objednaci éislo Provedeni 1 D1 D2 D3 L S Sw Sroubovaci momenty Smérné hodnoty otacek
Vnitfni Délka Smérné hodnoty pro lehky kov
zavit Nm ot/min

K0978.803 ruéni provedeni M3 - - 46 1/4 55 2,5 -
K0978.804 ruéni provedeni M4 - - 48 14 7 55 -
K0978.805 ruéni provedeni M5 - - 57 1/4 8 10 -
K0978.806 ruéni provedeni M6 - - 62 1/4 10 15 -
K0978.808 ruéni provedeni M8 - - 72 1/4 13 28 -
K0978.810 ruéni provedeni M10 - - 82 14 17 40 -
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Montazni na

Prehled zbozi

radi pro vlozky do zavitu, samorezne

Objednaci cislo Provedeni 1 D1 D2 D3 L S SwW Sroubovaci momenty Smérné hodnoty otacek
Vnitfni Délka Smérné hodnoty pro lehky kov
zavit Nm ot/min

K0978.812 ruéni provedeni M12 - - 92 1/4 19 60 -

K0978.903 strojni provedeni M3 8 18 80 6 - 2,5 650 - 900
K0978.904 strojni provedeni M4 8 18 80 6 - 55 400 - 600
K0978.905 strojni provedeni M5 125 30 965 10 - 10 400 - 600
K0978.906 strojni provedeni M6 125 30 965 10 - 15 280 - 400
K0978.908 strojni provedeni M8 125 30 965 10 - 28 280 - 400
K0978.910 strojni provedeni M10 13 40 110 10 - 40 200 - 300
K0978.912 strojni provedeni M12 13 40 110 10 - 60 200 - 300
K0978.916 strojni provedeni M16 13 40 110 10 - 160 150 - 200
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